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В современном производстве оптимизация технологий процессов 

является ключевым фактором. Процесс цементации в твердом карбюризаторе 

имеет недостатки, такие как неоднородность покрытия и сложный контроль. 

Цель работы — заменить его на более современный метод газовой цементации 

сталей, что обеспечит высокую твёрдость, износостойкость и другие 

механические свойства изделий. Для повышения прочности зубчатых колёс 

необходимо выбирать правильный способ химико-термической обработки, 

применяя комплексно-легированные стали, например, 16Х3НВФМБ-Ш. В 

ходе исследования изучили микроструктуру углеродосодержащей стали после 

вакуумной цементации. Результаты показали 18–30% остаточного аустенита, 

зависящего от температуры аустенитизации. Разработан численный метод для 

прогнозирования углеродного профиля при вакуумном науглероживании, что 

позволило получить твёрдый слой без оксидов и увеличить прочность. 

Представленная новая модель диффузии углерода при вакуумном импульсном 

науглероживании включает стадии науглероживания и диффузии, основанная 

на двухскоростном методе Даркена. https://preprints.ru/article/1514 
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